Cyfrowy dozownik o wysokiej precyzji
DC100 MAX

Instrukcja obstugi




Informacje ogdlne

DC100 MAX to wszechstronny, wysoce precyzyjny dozownik zaprojektowany w celu osia-
gniecia wysokiego poziomu stabilnoéci procesu dozowania réznych materialéw. Zaawansowane,
przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie oferuje szeroki zestaw funkcji, pozwalajac uzyt-
kownikowi zmaksymalizowa¢ dokltadnosé, kontrole i monitorowanie procesu dozowania. Cyfrowe
parametry dozowania, precyzyjny regulator, kontrola podciénienia i elektrozawér o duzym prze-
plywie zapewniaja powtarzalne wyniki dozowania z wysoka dokladno$cia. Dozownik posiada

pieé¢ trybéw dozowania (Purge, Teach, Timed, Time+, Cycle).

Elementy sterujgce
Rozmieszczenie elementow sterujacych na przednim panelu zamieszczono na rys. 1, a ich opis
w tab. 1.
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Rysunek 1: Zawarto$¢ przedniego panelu.

Tabela 1: Wykaz elementéw znajdujacych sie na przednim panelu.

Nr Opis Nr Opis

1 Kontrola podciénienia 6 Przycisk wyboru

2 Port wylotu powietrza 7 Przyciski przewijania

3 Przycisk zasilania 8 Przycisk dozowania

4 Przycisk wyboru funkcji / powrotu | 9 Wyswietlacz

5 Przycisk trybu pracy 10 Reduktor ci$nienia powietrza

Omoéwienie poszcezegdlny pozycji przedstawiono ponizej (rys. 2—4).
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Rysunek 2: Zawarto$¢ przedniego panelu.



1. Kontrola podci$nienia — utrzymuje podcisnienie w cylindrze strzykawki, gdy nie jest uzy-
wana do dozowania. Zapobiega kapaniu pltynéw o niskiej lepkosci z koncéwki dozujacej
miedzy cyklami dozowania.

2. Port wylotu powietrza — podlaczenie adapteru glowicy cylindra strzykawki.

3. Wyswietlacz — wyswietla biezacy numer programu, tryb dozowania, wartosci parametrow

i aktywne funkcje alarmowe urzadzenia.

4. Reduktor ci$nienia — umozliwia regulacje cisnienia uzywanego do dozowania materiatu
z cylindra strzykawki. Aby uzyskaé zadane ciénienie, nalezy obroci¢ pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara do poziomu ponizej wymaganego cisnienia, a na-
stepnie obréci¢ pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby uzyskaé

oczekiwane ciSnienie.

Informacje o ustawionych parametrach dozowania przedstawiono na rys. 3, a zestawienie

przyciskow panelu sterowania na rys. 4.
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Rysunek 3: Rozmieszczenie informacji na wyéwietlaczu.

1. Numer programu — wyswietla aktualnie wybrany numer programu. W urzadzeniu mozna
zapisa¢ do szesnastu (16) indywidualnych programéw w celu ich pdzniejszego przywolania.
NIE ZMIENIAC NUMERU PROGRAMU W TRAKCIE ZAJEC LABORA-
TORYJNYCH!

2. Tryb dozowania — wys$wietla biezacy tryb pracy urzadzenia. Dostepnych jest pieé¢ (5)
trybéw dozowania: PURGE, TEACH, TIMED, TIME+ i CYCLE. W trakcie zajeé
wykorzystujemy tryb pracy PURGE.

3. Funkcje alarmowe — wskazuje, ktére funkcje sa aktualnie wlaczone. Np. limit dozowania
(L), alarm kleju (G), alarm cisnienia (P), alarm podcisnienia (V) i automatyczne oczysz-
czanie (A).

4. Wartosci parametréw — wyswietla wartodci parametréw urzadzenia (tj. czas dozowania,

ci$nienie i/lub podciénienie).
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Rysunek 4: Przyciski na panelu sterowania.

1. Przycisk zasilania — naciénij przycisk ,,Power”, aby wlaczyé¢ lub wylaczyé urzadzenie.

2. Menu funkcji / praycisk powrotu — nacisnij przycisk ,,Func.”, aby przejs¢ do menu funkcji
lub cofnaé sie o jeden poziom w menu.

3. Tryb pracy — nacisnij przycisk ,Mode”, aby wybraé tryb dozowania, w ktérym bedzie
dzialaé¢ program (tj. PURGE, TEACH, TIMED, TIME+, CYCLE).

4. Nawigacja po menu funkcji — stuzy do przechodzenia do ustawienia funkcji, a nastepnie
do przewijania réznych wartoéci parametréw w ramach ustawienia funkcji.

5. Wyswietlanie parametréw pracy — nacisnij przycisk strzatki w gore lub strzatki w dot,
aby przelaczy¢ sie miedzy ekranami wyswietlania parametréw pracy programu.

6. Przycisk dozowania — naciénij przycisk ,,Shot”, aby rozpoczaé dozowanie materiatu.

Przyktadowe ekrany wys$wietlajace rozne parametry pracy danego programu przedstawiono
na rys. 5. Pierwszy z nich wyéwietla catkowity czas dozowania i wysokos¢ ci$nienia. Drugi czas

dozowania i wysoko$¢ podci$nienia.
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Rysunek 5: Czas dozowania i warto$¢ ci$nienia / podci$nienia.

Przygotowanie urzadzenia do pracy

Wyciagnij z lodéwki strzykawki z pastami lutowniczymi o pojemnosci 3 cc. Do dyspozycji
sg pasty otowiowa SnPbAg i bezotowiowa SnAgCu. Przed przystapieniem do dozowania, pasty
musza powinny temperatury pokojowej. Odczekaj 15—20 minut zanim zaczniesz uzywad

wybranej pasty lutowniczej.



Zamocuj adapter glowicy cylindra strzykawki do cylindra strzykawki (z zamontowanym

wewnatrz tlokiem), jak pokazano ponizej na rys. 6 (A-C).

Rysunek 6: Montaz adaptera do strzykawki.

UWAGA! Nie przepelniaj cylindra strzykawki i/lub nie ktadZ cylindra strzykawki na bo-
ku. Zapobiegnie to cofaniu sie ptynéw do urzadzenia. Napelniona strzykawke nalezy umieéci¢
w stojaku na strzykawki.

Podlacz adapter glowicy cylindra strzykawki do portu ” Air Out” z przodu urzadzenia. Gdy
strzykawka nie jest uzywana, nalezy umiesci¢ ja w dostarczonym stojaku (rys. 7). Zapobiegnie
to przypadkowemu uszkodzeniu koncéwki dozujacej lub cofnieciu si¢ ptynu wewnatrz cylindra
strzykawki do urzadzenia, jesli zostanie on umieszczony poziomo na powierzchni roboczej.

Pojemnik, w ktorym strzykawka jest umieszczona, pozwala na bezpieczne przechwycenie
pasty, ktora kapie z koncéwki dozujacej. W pojemniku koncéwka dozujaca jest réwniez chro-
niona przed wszelkimi zanieczyszczeniami lub Swiatlem zewnetrznym, ktére moga wpltywaé na

wladciwodci pasty.

Rysunek 7: Umieszczenie strzykawki w stojaku.

Tacki czyszczace dostarczone ze stojakiem strzykawki, umozliwiajg usuniecie niewielkiej ilosci
materialu na czyste i odizolowane miejsce (rys. 8). Jest to réwniez pomocne po zamontowaniu

nowej koncéwki dozujacej do cylindra strzykawki lub podczas sprawdzania przeplywu materiatu.



Rysunek 8: Tacka czyszczaca.

Tryby dozowania — PURGE

Upewnij sie, ze urzadzenie znajduje sie w trybie pracy ,,PURGE”. W przeciwny wypadku
naciskaj przycisk ,Mode” do momentu wyéwietlenia napisu ,PURGE”. Tryb ten umozliwia
operatorowi uruchomienie procesu dozowania na zgdanie po aktywowaniu pedalu noznego lub
naciénieciu przycisku ,,Shot”.

Nacisnij pedal nozny lub przycisk Shot, aby wyzwoli¢ urzadzenie i rozpoczaé dozowanie
plynu. Zwolnij pedal nozny lub przycisk ,Shot”, aby zatrzymaé¢ dozowanie plynu. Urzadze-
nie bedzie odliczaé¢ od zera (0) czas dozowania materialu przy wcisnigtym pedale noznym lub
przycisku ,,Shot”. Czas wyswietlany na wyswietlaczu cyfrowym po zwolnieniu pedalu noznego
lub przycisku ,,Shot” bedzie resetowany do zera (0) za kazdym razem, gdy urzadzenie zostanie

aktywowane.
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Rysunek 9: Dozownik w trybie pracy ,PURGE”.

W trakcie ¢wiczenia nalezy dobraé¢ warto$é cisnienia oraz czas dozowania. Wysoko$¢ cisnienia
zmienia¢ od minimum az do wartosci umozliwiajacej dozowanie pasty lutowniczej. W tym celu
nalezy skreci¢ reduktor ci$nienia obserwujac wskazania cinienia na wys$wietlaczu. Za pomoca
regulatora podci$nienia ustaw wymagane podci$nienie (min. 30 kPa, ekran podci$nienia jak na

rys. 5) w cylindrze strzykawki, co zapobiegnie kapaniu skladnikéw pasty z koncéwki dozujace;.

Czyszczenie narzedzi

Po zakonczeniu uzywania wybranej pasty lutowniczej nalezy zwiekszy¢ podciénienie w strzy-
kawce, aby cofnac jej tloczek. Nastepnie przed roztaczeniem uktadu nalezy skrecié oba reduktory
podciénienia i cisnienia. Odtaczyé koncdéwke dozujaca i ostroznie udroznié jej otwor za pomoca
drutu znajdujacego sie na stanowisku. Zamknaé¢ ujscie dolne strzykawki, odtaczy¢ adapter glo-
wicy cylindra strzykawki, a nastepnie zamkna¢ gbérny otwor strzykawki odpowiednia zatyczka.

Tak zabezpieczong paste lutownicza odlozy¢ do lodowki.



